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Ttlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi na podstawie ,,dyrektywy w sprawie maszyn”
2006/42/WE.

Definicja oryginalnej instrukcji obstugi

Niemiecka wersjg tego dokumentu, zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE,
jest oryginalna instrukcja obstugi.

Ttumaczenia

Wszystkie wersje jezykowe tego dokumentu inne niz niemiecka, zgodnie z dyrektywa maszynowg
2006/42/WE, sg thumaczeniami oryginalnej instrukcji obstugi.
Wigzaca prawna jest w zwigzku z tym tylko niemiecka oryginalna instrukcja obstugi.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac¢ instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi jest elementem produktu, dlatego nalezy jg zachowa¢ do p6zniejszego
uzycia lub dla kolejnego posiadacza.

Zakres obowigzywania:

e CLT 140 od serii nr A/24085001
e CMT 270 od serii nr B/24085001
e CHT 460 od serii nr C/24085001

Cyklop GmbH
Industriestrasse 133
D-50996 KdIn

Postfach 50 12 20
D-50972 KdlIn

Tel. 02236 /602 00-04
Fax 02236 / 602 533/-599
e-mail info@cyklop.de
Internetwww.cyklop.com

Produktsicherheit

» Baumuster gepriift
» Fertigung Uberwacht

veww.dekrassiegel.de
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1 Informacje ogéine

Znaczenie symboli ostrzegawczych, konwencja prezentacji

NIEBEZPIECZENSTWO
Oznacza zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore, jezeli nie da sie go unikng¢, moze
spowodowacé smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE
Oznacza zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktdre, jezeli nie da sie go unikngé, moze
spowodowacé $mieré¢ lub powazne obrazenia ciata.

Oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktore, jezeli nie da sie go unikng¢, moze
spowodowac niewielkie lub $rednie obrazenia ciata.

UWAGA
Oznacza sytuacje, ktéra moze spowodowac szkody rzeczowe lub zte wyniki robocze.

LA

AN

A PRZESTROGA
]

o Oznacza przydatne wskazowki uzupetiajace.

)

» Ten symbol oznacza kroki postepowania.
— Ten symbol oznacza wyniki krokéw postepowania.

e Ten symbol oznacza pozycje listy.

Utylizacja i ochrona srodowiska

Do produkcji urzadzenia nie stosuje sie srodkow %N
fizycznych lub chemicznych szkodliwych dla

zdrowia. @,9
Obowigzuje zasada ochrony zdrowia, a takze po-
nownego uzytkowania i ekologicznego usuwania

odpadéw. Uwzgledniono réwniez ponizsze normy

zharmonizowane:

e dyrektywa 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
materiatéw niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych (RoHS I1);

e dyrektywa 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytych urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych (WEEE II).

Podczas utylizacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.

» tadowarki i akumulatory nalezy przekazywaé do ponownego wykorzystania zgodnie z zasadami
ekologii.

» Przestrzega¢ wskazoéwek, ostrzezen i instrukcji producenta akumulatoréw.

4232 Cyklop CLT 140/CMT 270/CHT 460 V 12.24 PL



2 Bezpieczenstwo

21 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Niniejsze urzadzenia sg przeznaczone do opasywania paczek takich jak pakiety, tadunki na palecie itd.
Urzadzenia sg przeznaczone do opasywania za pomocg tasm z tworzywa sztucznego (polipropylen i
poliester) (rozdz. 7). Z urzadzen nalezy korzystaé tylko zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji obstugi.

2141 Mozliwe sposoby nieprawidlowego stosowania

e Opasywanie za pomocg tasmy stalowej nie jest dozwolone przy uzyciu tych urzadzen.

Nie chwyta¢ za tasmy w celu podnoszenia, zawieszania lub przeciggania pakowanych towaréw.
Nie dokonywa¢ zmian w urzgdzeniach bez uprzedniej autoryzaciji.

Urzadzen nie wolno stosowac do Sciskania towarow.

Urzadzen nie wolno uzywac do zabezpieczania tadunku na pojazdach, w samolotach i statkach.

2.2 Bezpieczna praca

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu uzycia urzgdzen. Muszg sie z nig
zapoznac i stosowac jg wszystkie osoby, ktére pracujg z urzgdzeniami lub bezposrednio w ich
poblizu. [
Urzadzenia mogg by¢ obstugiwane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez wykwalifiko-
wanych pracownikéw. Oprocz instrukcji obstugi nalezy przestrzegac obowigzujgcych lokalnie
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Za bezpieczne wigzanie oraz wybor wiasciwej tasmy (rozdz. 7) wtasciwej dla pakowanego wyrobu
(rozmiar, ciezar, krawedzie, stabilnos$¢, transport, przechowywanie) odpowiada uzytkownik lub jego
przetozony.

Wolno stosowac¢ wytgcznie tasmy o rozmiarach dozwolonych dla danego typu urzgdzenia (rozdz. 7).
Urzadzenia nalezy ustawi¢ zgodnie z uzywang tasmg i pakowanym wyrobem (rozdz. 4). Za prawidto-
we ustawienie urzadzenia odpowiada uzytkownik.

Noszenie srodkéw ochrony

» Podczas pracy nalezy nosi¢ ochrone oczu i dtoni (reka-
wice ochronne zabezpieczone przed przecieciami) oraz
obuwie ochronne.

PRZESTROGA
A W stopy moze uderzy¢ spadajacy przyrzad reczny.
Podczas pracy nosi¢ obuwie ochronne.

23 0Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace narzedzi elektrycznych

OSTRZEZENIE! Przeczytaé¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje
A oraz dane techniczne znajdujgce sie na narzedziu elektrycznym. Braki

przestrzegania ponizszych wskazéwek mogg spowodowac porazenie elektryczne, pozar i/
lub powazne obrazenia ciata.
Zachowac¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje na przysztosé.
Stosowany we wskazéwkach bezpieczenstwa termin ,narzedzie elektryczne” odnosi sige do narzedzi
elektrycznych zasilanych z sieci (przy uzyciu przewodu sieciowego) oraz narzedzi elektrycznych zasi-
lanych akumulatorami (bez przewodu sieciowego).

2.31 Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) W obszarze pracy nalezy utrzymywac czystos¢ oraz dobre oswietlenie. Nieuporzadkowane
lub nieoswietlone obszary pracy mogg by¢ przyczyng wypadkow.

b) Przy uzyciu narzedzia elektrycznego nie wolno pracowac¢ w otoczeniu grozacym wybuchem,
w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Narzedzia elekiryczne wytwarzajg iskry,
ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

c) W trakcie uzytkowania narzedzia nie pozwalac zbliza¢ sie¢ dzieciom ani innym osobom.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem elektrycznym.
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2.3.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Wtyczka przytaczeniowa narzedzia elektrycznego musi pasowac do gniazdka. Wtyczki nie
wolno modyfikowaé w zaden sposob. Nie uzywaé¢ zadnych wtyczek przejsciowych razem

z narzedziami elektrycznymi z uziemieniem. Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia elektrycznego.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami rur, grzejnikéw, kuchenek i lodéwek.
Wystepuje podwyzszone ryzyko porazenia elektrycznego, kiedy ciato jest uziemione.

Nie naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie
do narzedzia elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie uzywac przewodu przytaczeniowego do celéw innych niz jego przeznaczenie, np. do nosze-
nia i zawieszania narzedzia elektrycznego badz do wyciggania wtyczki z gniazdka. Nie zbliza¢
przewodu przytaczeniowego do zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych sie
czesci. Uszkodzony lub splatany przewdd przytaczeniowy zwigkszajg ryzyko porazenia elektrycznego.
Podczas pracy przy uzyciu narzedzia elektrycznego na zewnatrz nalezy stosowac tyl-

ko przewody przedtuzajace przystosowane réowniez do uzycia na zewnatrz. Stosowanie
przewodu przedtuzajgcego przystosowanego do uzycia na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia
elektrycznego.

Jezeli nie mozna uniknaé¢ uzytkowania narzedzia elektrycznego w wilgotnym otoczeniu, na-
lezy zastosowa¢ wytgcznik ochronny réznicowopradowy. Stosowanie wytacznika ochronnego
réznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

2.3.3 Bezpieczenstwo operatora

a)

b)

d)

e)

f)

9)

h)

Zachowac ostroznos¢, uwazac na swoje postepowanie i pracowac rozsadnie przy uzyciu
narzedzia elektrycznego. Nie uzywac¢ narzedzia elektrycznego w przypadku zmeczenia lub
pod wptywem narkotykoéw, alkoholu badz lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzywania narzedzia
elektrycznego moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej oraz zawsze okulary ochronne. Noszenie $rodkéw
ochrony indywidualnej, np. maski przeciwpytowej, antyposlizgowego obuwia ochronnego, kasku
ochronnego lub ochrony stuchu, w zaleznosci od rodzaju i zastosowania narzedzia elektrycznego
zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Upewni¢ sie, ze

narzedzie elektryczne jest wytgczone przed podtaczeniem go do zasilania i/lub akumu-
latorow, podniesieniem lub noszeniem. Trzymanie palca na przetgczniku podczas noszenia
narzedzia elektrycznego lub podtgczanie go wigczonego do prgdu moze spowodowac wypadki.
Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego nalezy wyja¢ wszystkie narzedzia nastawcze lub
klucze do srub. Narzedzie lub klucz znajdujgce sie w obracajacej sie czesci narzedzia elektrycz-
nego mogg spowodowac obrazenia ciata.

Unika¢ nietypowej pozycji ciata. Zadbac¢ o stabilne ustawienie oraz zawsze utrzymywac
réwnowage. W ten sposéb mozna lepiej kontrolowaé narzedzie elektryczne w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Nosi¢ odpowiedniag odziez. Nie nosi¢ szerokiej odziez ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow i
odziezy do poruszajacych sie czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga wplata¢ sie
W poruszajgce sie czesci.

Jezeli mozna zamontowac urzadzenia do odciagania i zbierania pytu, nalezy je podtaczy¢

i prawidlowo stosowa¢. Stosowanie odciggu pylu moze zmniejszy¢ zagrozenia powodowane
przez pyt.

Nie ulega¢ poczuciu falszywego bezpieczenstwa i nie wykracza¢ poza zasady bezpieczen-
stwa dla narzedzi elektrycznych, nawet w przypadku znajomosci narzedzia elektrycznego
po wielokrotnym uzywaniu. Nieuwazne dziatanie moze w utamku sekund spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

234 Stosowanie i postepowanie z narzedziem elektrycznym

a)

b)

Nie przecigza¢ narzedzia elektrycznego. Do swojej pracy nalezy uzywac przeznaczonego
do tego narzedzia elektrycznego. Z pasujgcym narzedziem elektrycznym pracuje sie lepiej i
bezpieczniej w podanym zakresie wydajnosci.

Nie uzywac¢ narzedzi elektrycznych z uszkodzonym przelacznikiem. Narzedzie elektryczne,
ktérego nie mozna wtgczy¢ ani wytgczyc, jest niebezpieczne i nalezy je naprawic.
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h)

Wyciagnaé¢ wtyczke z gniazdka i/lub wyjaé zdejmowany akumulator przed wykonaniem
ustawien urzgdzenia, wymiang czesci narzedzia roboczego lub odlozeniem narzedzia
elektrycznego. Ten $rodek ostroznos$ci zapobiega niezamierzonemu uruchomieniu narzedzia
elektrycznego.

Nieuzywane narzedzia elektryczne nalezy przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci. Nie pozwa-
la¢ na uzytkowanie narzedzia elektrycznego osobom, ktére go nie znajg lub nie przeczytaly
niniejszych instrukcji. Narzedzia elektryczne sa niebezpieczne, jezeli uzywaja je niedoswiadczo-
ne osoby.

Z narzedziami elektrycznymi i roboczymi nalezy postepowac ostroznie. Sprawdzi¢, czy
czesci poruszajace si¢ sa sprawne i nie zakleszczaja sie, czy czesci nie sg ztamane lub
uszkodzone w sposob pogarszajacy sposob dziatania narzedzia elektrycznego. Przed uzy-
ciem narzedzia elektrycznego nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Wiele wypadkow
wynika z nieprawidtowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

Narzedzia thace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Starannie utrzymywane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami tngcymi zakleszczajg sie mniej i tatwiej je prowadzic.

Nalezy stosowac narzedzia elektryczne, akcesoria, narzedzia uzytkowe itd. zgodnie z
niniejszymi instrukcjami. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki robocze oraz wykonywang
czynnos¢. Uzywanie narzedzi elektrycznych do zastosowan innych niz wyznaczone moze dopro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Uchwyty i ich powierzchnie muszg by¢ suche, czyste i niezabrudzone olejem ani smarem.
Sliskie uchwyty i ich powierzchnie nie pozwalaja na bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia elek-
trycznego w nieprzewidzianych sytuacjach.

2.35 Stosowanie i postepowanie z narzedziem akumulatorowym

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g9)

Akumulatory nalezy fadowac¢ tylko przy uzyciu tadowarek zalecanych przez producenta.
tadowarka przystosowana do okreslonego rodzaju akumulatorow stwarza zagrozenie pozarowe,
jezeli bedzie uzywana z innymi akumulatorami.

W narzedziach elektrycznych nalezy stosowac tylko przeznaczone do tego akumulatory.
Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac obrazenia ciata i zagrozenie pozarowe.
Nieuzywane akumulatory nalezy trzyma¢ z dala od spinaczy biurowych, monet, kluczy,
gwozdzi, Sruby lub innych matych przedmiotéw metalowych, ktére moga spowodowaé
zmostkowanie stykow. Zwarcie miedzy stykami akumulatora moze spowodowac oparzenia lub
pozar.

Nieprawidtowe zastosowanie moze doprowadzi¢ do wycieku cieczy z akumulatora. Unika¢
kontaktu z nig. W razie przypadkowego kontaktu nalezy przeptuka¢ woda. Jezeli ciecz
dostanie sie do oczu, nalezy dodatkowo skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Ciecz wyciekajgca
z akumulatora moze powodowac¢ podraznienia skory lub oparzenia.

Nie uzywac¢ uszkodzonego ani zmodyfikowanego akumulatora. Uszkodzone lub zmodyfiko-
wane akumulatory mogg dziata¢ w sposob nieprzewidywalny i spowodowaé pozar, wybuch lub
zagrozenie obrazeniami ciata.

Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie ognia lub wysokich temperatur. Ogien lub temperatury
powyzej 130°C mogg spowodowac wybuch.

Przestrzega¢ wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nigdy nie tadowa¢ akumulatora
ani narzedzia akumulatorowego poza zakresem temperatury podanym w instrukcji obstugi.
Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie poza dozwolonym zakresem temperatur moze spowodo-
wac zniszczenie akumulatora i zwiekszy¢ zagrozenie pozarowe.

2.3.6 Serwis

a)

b)

Naprawe narzedzia elektrycznego nalezy zleca¢ tylko wykwalifikowanym specjalistom i
tylko przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa
narzedzia elektrycznego.

Nigdy nie konserwowa¢ uszkodzonych akumulatoréw. Wszystkie konserwacje akumulatoréw
powinny by¢ wykonywane tylko przez producenta lub upowaznione biura obstugi klienta.
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2.4 Przepisy bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
A Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i zalecenia w niniejszej
instrukcji obstugi oraz instrukcji obstugi fadowarki.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i zalecen moze spowodowac porazenie

elektryczne, pozar i/lub powazne obrazenia ciata. Ponizsze zagrozenia mogg skutkowac

powaznymi obrazeniami ciata:

Naciaganie tasmy lub opasywanie zagraza

zakleszczeniem i zmiazdzeniem

Podczas wigzania nie wolno trzymac¢ dtoni lub innych czesci

ciata miedzy tasma a pakowanym wyrobem. Nakaza¢ innym

osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa (1).

Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa

(zakleszczona osoba):

e \W automatycznym trybie pracy proces naciggania jest
przerywany po nacisnigciu przycisku naciggania lub przy-
cisku zgrzewania, silnik przestaje pracowac natychmiast, jednak nacigg nie zostaje
poluzowany.

e Aby poluzowa¢ naciggnieta tasme (przed zgrzaniem), nalezy uzy¢ aktywatora.

e Po zgrzewaniu nalezy przecigé taSme narzedziem (nozycami do tasm).

OSTRZEZENIE

A Ponizsze zagrozenia mogg skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata:
Luzne i spadajace pakowane wyroby w przypadku niedostatecznego wigzania
Sprawdzi¢ zgrzew. Nigdy nie transportowac pakowanego wyrobu z nieprawidtowo wyko-
nanym wigzaniem (rozdz. 5.2)
Nigdy nie podnosi¢ pakowanych wyrobow za wigzania, niebezpieczenstwo obrazen ciata
Wigzania sg skonstruowane tak, ze stuzg tylko do zabezpieczenia pakowanych wyrobow
podczas transportu, przechowywania itp.

Niebezpieczenstwo wybuchu w strefach EX
Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w obszarach, w jakich

moze wystepowac atmosfera wybuchowa.

Ruchome czesci urzadzenia naciggajgcego, niebezpieczenstwo zgniecenia
Nie wkiada¢ rgk w obszar ruchomych czesci. Odziez moze zosta¢ pochwycona

i wciggnieta.

Ruchome czesci urzadzenia naciggajagcego, niebezpieczenstwo skaleczenia
Nie wkiada¢ rak w obszar ruchomych czesci. Odziez moze zosta¢ pochwycona

i wciggnieta.

Brakujace urzadzenia ochronne, niebezpieczenstwo zgniecenia i skaleczenia
Wolno uzytkowac tylko urzgdzenia, w ktérych zamontowano ostony i czesci obudowy.

Pekajace tasmy, niebezpieczenstwo obrazen ciala Podczas naciggania tasma moze
peknac¢ i odskoczy¢. Nie ustawiac sig na linii tasmy. Nosi¢ ochrone oczu.

Odskakujgce konce tasmy, niebezpieczenstwo obrazen ciata

W czasie przecinania tasmy nalezy trzymac¢ gérng czesc¢ i sta¢ z boku. Nie ustawia¢ sie
na linii tasmy. Nosi¢ ochroneg oczu.

Sprezone powietrze do czyszczenia, niebezpieczenstwo obrazen ciata

Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem nie moze sie ono przedostawa¢ do
ciata przez rany na skérze. Uzywac pistoletu przedmuchowego z dysza wielootworowa.
Nosi¢ ochrone oczu.

Obrazenia ciata z powodu niebezpiecznych substancji

Produkty mogg zawiera¢ substancje niebezpieczne, ktére nagle wydostang sie podczas
wigzania. Nosi¢ $rodki ochrony odpowiednie do zagrozenia.
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OSTRZEZENIE
Ponizsze zagrozenia mogg skutkowac powaznymi obrazeniami ciata:

Obrazenia ciata z powodu odrzucanych, ruchomych czesci w skutek pekniecia lub
nieprawidlowego montazu po konserwacji
Nosi¢ okulary ochronne podczas wigzania

Przecigzenie nadgarstkow i plecéw
Zachowac¢ odpowiednig wysokosc¢ roboczg i zapewnic przerwy w pracy.

PRZESTROGA
Ponizsze zagrozenia mogg skutkowac niewielkimi lub srednimi obrazeniami ciata:

Hatas

Zaleca sie noszenie ochrony stuchu.

Drgania

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat

zmierzony metodg pomiarowg okreslong w normie EN 60745 i mozna go wykorzystywaé
do poréwnania narzedzi elektrycznych miedzy sobg. Jest on réwniez przydatny do tym-
czasowej oceny drgan.

Zmierzona warto$¢ emisji drgan moze roznic¢ sie od podanej wartosci w zaleznosci od rze-
czywistego zastosowania, uzytej tasmy oraz sposobu obstugi. Drgania moga by¢ niekiedy
wieksze w catym okresie eksploatacji. W celu doktadnej oceny drgan nalezy réwniez
uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytgczone lub dziata, ale w rzeczywistosci nie
jest uzywane. Moze to znacznie zmniejszy¢ drgania w catym okresie eksploataciji.

Nalezy ustali¢ dodatkowe $rodki zabezpieczajace, chronigce operatora przed oddziatywa-
niem drgan, na przyktad: konserwacja narzedzia elektrycznego, utrzymywanie ciepta dtoni
oraz organizacja procedur pracy.

UWAGA

Unikanie uszkodzen urzgdzenia:

Uszkodzenia spowodowane wodg

Nie czys$ci¢ urzgdzenia woda ani parg wodg. Podczas uzywania urzadzenia na zewnatrz
nalezy chronic¢ je przed deszczem.

Stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych

Stosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne uniewaznia gwarancje producenta.
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3 Opis

3.1 Budowa

Przycisk ,1” = przycisk naciggania
Przycisk ,2” = przycisk zgrzewania
uchwyt
Aktywator
Panel obstugi
Przycisk odblokowania akumulatora
Akumulator
Oznaczenie typu
Wskaznik prowadzenia tasmy

0 Numer seryjny (XJUMMYYYY)
X-> A=CLT 140, B=CMT 270, C=CHT 460
JJ-> rok produkgji
MM-> miesiac
YYYY-> kolejny numer

11 Urzadzenie zgrzewajgce

12 Urzadzenie naciggajace

2 OO ~NOOOPrWN =

Panel obstugi w widoku ,,Home”

Klawiatura ,Sita naciggu”

Klawiatura ,Gatunek tasmy”

Klawiatura ,Ulubione”

Klawiatura ,Ustawienia”

Klawiatura , Tryb pracy”

Klawiatura ,Czas zgrzewania”

Wskaznik ,Home”

Pasek wskazania statusu ,Praca/serwis”
Wskaznik ,Symbole informacyjne”

Wskaznik ,Poziom natadowania akumulatora”

OO0 TV OURWN-—-

Akumulator i tadowarka

1 tadowarka
2 Akumulator
3 Wskaznik LED

o Szczegotowe informacje podane sg
1 w oddzielnie dotgczonej instrukciji
obstugi akumulatora i tadowarki.
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3.2 Zasada dziatania

e Uzycie aktywatora powoduje otwarcie urzadze-
nia naciggajacego (1) w celu wiozenia tasm.

e Tasmy sa zaciskane miedzy ptytg zebatg (2) a
kotem naciggajacym (3).

e Tasma jest naciggana przez koto naciggu (3)
obracajgce sige przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara.

e \W urzadzeniu zgrzewajgcym (4) tasmy sg
zgrzewane metodg zgrzewania ciernego.

e Gorna tasma jest odcinana nozem odcinajgcym

(5).

e Do wyboru sa trzy tryby pracy:

- pétautomatyczny (standard/ustawienie fabryczne)

kotfa naciggu. Zapobiega nadmiernemu
zanieczyszczeniu urzgdzenia)

(rozdz. 4.2) - catkowicie automatyczny
- reczny
e Do wyboru sg dwa zakresy naciggania: - zakres naciggania dla tasm PET
(rozdz. 4.5) - zakres naciggania dla tasm PP (zwolniony rozruch

e Czas zgrzewania mozna ustawiac. - siedem stopni
(rozdz. 4.6)

e Urzgdzenia mozna uzytkowac z tasmami o | - CLT 140: 9-10 mm, 12—-13 mm
réznej szerokosci: - CMT 270: 12-13 mm, 15-16 mm
(rozdz. 7) - CHT 460: 15-16 mm, 18—19 mm

3.3 Zakres dostawy

Dot. CLT 140 / CMT 270 / CHT 460:

EU Version e Akumulator litowo-jonowy 18 V 4,0 Ah EU Pro Core
Wersja japonska e Akumulator litowo-jonowy 18 V 4,0 Ah JP Pro Core

V12.24 PL Cyklop CLT 140/CMT 270/CHT 460

nr artykutu 2187.040
nr artykutu 2187.042
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34 Wyposazenie

e plyta ochronna zestaw
nr artykutu 2189.030

e tadowarka GAL 1840
GAL1840 230 V EU - nr artykutu 2188.030
GAL1840 100 V JP - nr artykutu 2188.032
GAL1840 240 V AUS — nr artykutu 2188.033
GAL1840 230 V UK - nr artykutu 2188.034

e patgk do zawieszania - zestaw
nr artykutu 2189.031

e Zestaw folii ochronnej
Nr artykutu 2189.032
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4 Przygotowanie do pracy i ustawienia

4.1 Akumulator

Szczegotowe informacje podane sa w oddzielnie dotgczonej instrukcji obstugi akumulatora i tadowarki.

OSTRZEZENIE

A Stosowac wytacznie akumulatory i tadowarki Bosch zgodnie z opisem w niniejszej
instrukcji obstugi (rozdz. 3.3). Zastosowanie innych akumulatoréw/tadowarek moze spo-
wodowac obrazenia ciata lub pozar. Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazen ciata lub pozaru,
nalezy przed uzyciem tadowarki i akumulatora przeczytac instrukcje obstugi tadowarki.

411 tadowanie akumulatora
» Podtgczy¢ tadowarke do sieci.

— Zielona dioda LED $wieci sie (fadowarka
gotowa do uzycia).

» Wiozy¢ akumulator w tadowarke.

— Zielona dioda LED miga: akumulator jest
tadowany.

— Zielona dioda LED $wieci: akumulator jest
w catosci natadowany.

— Czerwona dioda LED s$wieci: temperatura
akumulatora poza dozwolonym zakresem
temperatury tadowania.

— Czerwona dioda LED miga: patrz instruk-
cja obstugi tadowarki.

e Czas fadowania: tadowanie roztadowanego akumulatora:
48 min. = ok. 80 %, 65 min. = ok. 100% pojemnosci tadowania.
e |dealna temperatura akumulatora podczas tadowania: 15-40 °C.
e Podczas tadowania unika¢ temperatur akumulatora ponizej 0 °C i powyzej + 45 °C.
e Akumulator mozna w kazdej chwili tadowac niezaleznie od poziomu natadowania.

41.2 Wkladanie/wyjmowanie akumulatora z urzadzenia

» Wktadanie akumulatora: wiozy¢ natadowany akumulator w urzadzenie. Przycisk odblokowania
musi zatrzasng¢ sie na drugim poziomie (na pierwszym poziomie akumulator pozostaje w urza-
dzeniu, ale bez styku elektrycznego).

—  Wskazniki na panelu obstugi $wiecg sie.

e Jezeli urzadzenie nie jest uzywane przez ok. dwie minuty, wskaznik przejdzie do trybu uspienia.
Zakonczenie trybu uspienia: uzy¢ aktywatora.

e Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas (dni), nalezy wyjg¢ akumulator z urzagdze-
nia i natadowac/przechowac¢ w tadowarce.

» Wyjmowanie akumulatora: nacisng¢ przycisk odblokowania i jednoczes$nie wyciagng¢ akumulator.

4.1.3 Kontrola poziomu natadowania

» Wskaznik LED ,Poziom natadowania aku-
mulatora” na panelu obstugi, przy wiozonym
akumulatorze:

c§ % 1 82% (=D

— poziom natadowania jest pokazywany w
% i na stupku postepu (1)

— ponizej 10%: minimalne natadowanie
(trzeba natadowac¢ akumulatora)

— symbole informacyjne (2) pojawiaja sie
tylko wtedy, gdy wystepuje odpowiedni stan (rozdz. 6.8).
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4.2 Ustawianie trybu pracy

» Nacisna¢ przycisk , Tryb pracy” (1).
—  Wyswietlajg sie przyciski MAN / SEMI /
AUTO i ,Potwierdz wprowadzone dane”.
— Aktualnie ustawiony tryb pracy ma kolor
niebieski.
» Przez bezposredni wybdr ustawiany jest tryb
pracy MAN / SEMI / AUTO.

» Po nacisnieciu przycisku
.Potwierdz wprowadzone dane” (2) zapisany
zostaje ustawiony tryb.

— Wskazanie przechodzi ponownie do widoku ,Home”.

Wybra¢ tryb pracy do swojego zastosowania zgodnie z ponizszymi opisami:
(llustracje sg symboliczne. Zastosowania moga sie od nich réznic).

o MAN-reczny

Zaleca sie do réznych (miekkich, twardych)
pakowanych wyrobow.

Przycisk naciggania (rozdz. 3,1, poz. 1) nalezy na-
ciska¢ do uzyskania wybranego naciggania tasmy.
Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk zgrzewania

(rozdz. 3.1, poz. 2), aby tasmy zostaty zgrzane, a
gorna tasma odcieta.

o SEMI-potautomatyczny

Zaleca si¢ do pakowanych wyroboéw tego
samego rodzaju.

(standard / ustawienie fabryczne)

Przycisk naciggania (rozdz. 3.1, poz. 1) nalezy

naciska¢ do uzyskania ustawionej sity naciggu.
Nastepnie tasmy zostajg automatycznie zgrzane i taSma gorna zostaje odcieta. Zgrzewanie mozna
rowniez wykona¢ w kazdej chwili recznie po naci$nieciu przycisku zgrzewania.

o AUTO-catkowicie automatyczny

Zaleca si¢ do duzych ilosci identycznych
pakowanych wyrobow.

Przycisk naciggania (rozdz. 3.1, poz. 1) nalezy
nacisnac¢ tylko na krétko (dotkngc¢). Powoduje to

uruchomienie procesu naciggania. Po osiggnieciu
ustawionej sity naciggu tasmy zostajg automatycznie zgrzane i gérna tasma zostaje odcieta.

OSTRZEZENIE

Naciaganie tasmy lub opasywanie zagraza zakleszczeniem i zmiazdzeniem

Podczas wigzania nie wolno trzymac dioni lub innych czesci ciata migdzy tasma a pakowanym wyrobem.

Nakazac¢ innym osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa (rodz. 2.4).

Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa (zakleszczona osoba):

e Nacisng¢ aktywator (4), przycisk naciggania (1) lub przycisk zgrzewania (2), aby silnik
natychmiast sie zatrzymat.

e Nacisng¢ aktywator (4), aby poluzowac¢ naciggniecie tasmy.

e Po zgrzewaniu nalezy przecig¢ tasme narzedziem (nozycami do tasm).
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4.3 Ustawianie sity nacigqu

» Nacisna¢ przycisk ,Sita naciagu” (1).

— Ustawiona sita naciggu jest przedstawiona 1
jako niebieski pasek wskazan stanu (2).
Ponizej wyswietla sie sita naciggu jako
warto$¢ numeryczna z jednostka (3).

» Przeciggng¢ pasek wskazan stanu (2) recznie
od lewej do prawej, az pojawi sie zadana sita
naciagu.

— Na pasku wskazan stanu (2) pojawia sie
ustawiona sita naciggu w proporcji do
mozliwej wartosci maksymalne;.

» Po naci$nieciu przycisku ,Potwierdz wprowadzone dane” (4) zapisana zostaje ustawiona sita
naciggu

— Wskazanie przechodzi ponownie do widoku ,Home”.

44 Ustawianie jednostki wskazania sily nacigqu

» W widoku ,Home” nacisng¢ przycisk

,Ustawienia” (1). 1 2
» W widoku ,Ustawienia” nacisng¢ przy-
cisk ,Jednostka sity naciggu” (2).
—  Wyswietlajg sie przyciski N / Ibf i
+Potwierdz wprowadzone dane”.
— Aktualnie ustawiona jednostka ma

kolor niebieski.

» Przez bezposredni wybdr ustawiana
jest jednostka N i Ibf.

» Po nacisnieciu przycisku ,Potwierdz wprowadzone dane” (3) zapisana zostaje ustawiona jednost-
ka dla sity naciggu. — Wskazanie zmienia sie ponownie na widok ,Ustawienia”.

Przeglad mozliwych do ustawienia wartosci sity naciagu
CLT 140:

1000 1100 1200
m 250

150 225 300 375 450 525 600 675

Ibf 165

CMT 270:

1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300

520

400 520 640 760 880 1000 1120 1240

2500
560
1360
305

Ibf*

Ibf

CHT 460:

N* 1300 1700 2100 2500 2900 3300 3700 4100 4500
lof 920

1000 1150 1300 1450 1600

360

Ibf
(wartosci zaokraglone) * N = niuton, Ibf = funt-sita na cal kwadratowy
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4.5 Ustawianie gatunku tasmy

» Nacisng¢ przycisk ,Gatunek tasmy” (1).
—  Wyswietlajg sie przyciski PET / PP /i
,PotwierdZz wprowadzone dane”. PETIR
— Aktualnie ustawiony gatunek tasmy ma
kolor niebieski.
» Przez bezposredni wybodr ustawiany jest
gatunek tasmy
PET (poliester) i PP (polipropylen).
— W przypadku PP koto naciggu uruchamia
sie wolniej, a sita naciggu jest zmniejszona.

Zapobiega to nadmiernemu zabrudzeniu.

» Po nacisnieciu przycisku ,Potwierdz wprowadzone dane” (2) zapisany zostaje ustawiony gatunek
tasmy.

— Wskazanie przechodzi ponownie do widoku ,Home”.

4.6 Ustawianie czasu zgrzewania

Ustawiony czas zgrzewania wyswietla si¢ ciggle za pomoca wypetnionych kropek w momencie goto-
wosci do pracy.

» Nacisng¢ przycisk ,Czas zgrzewania” (1). 1 2 3 4
— Ustawiony czas zgrzewania jest przed-
stawiany jako wypetnione punktu wokot
symbolu zegara (2) i z warto$cig nume-
ryczng (3).
» Przez bezposredni wybdr punktéw ustawiany
jest czas zgrzewania.

» Po nacisnieciu przycisku
,Potwierdz wprowadzone dane” (4) ustawiony

czas zgrzewania zostaje zapisany.
— Wskazanie przechodzi ponownie do widoku ,Home”.

4.7 Wiaczanie i wylgczanie ekranu dotykowego

Ekran dotykowy mozna zablokowa¢, aby nie dopusci¢ do niechcianego przestawienia ustawien.
» Blokowanie: W widoku ,Home” nacisng¢

przycisk ,Ustawienia” (1).
» Nacisng¢ przycisk ,Blokada przyciskow” (2)
— Pojawia sie pole wprowadzania dla kodu
blokady.
» Wprowadzi¢ czteromiejscowy kod blokady
(5878).

Ten kod standardowy moze zosta¢ zmieniony
na zyczenie przez dziat serwisowy.

» Po naci$nieciu przycisku
,Potwierdz wprowadzone dane” (3) aktywuje
sie blokada przyciskow.
— Wskazanie przechodzi ponownie do
widoku ,Home”.

— Na pasku wskazan stanu obok wskazania
,Poziom natadowania akumulatora” pojawia sie czerwony symbol ktédki.
— W menu ,Ustawienia” widoczny jest symbol zamknietej ktodki (2).
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» Odblokowanie: W widoku ,Home” nacisng¢
przycisk ,Ustawienia” (1).

1 2
» Nacisna¢ przycisk ,Blokada przyciskow” (2) %’
8888
— Pojawia sie pole wprowadzania dla kodu o [4[5[6]
blokady. T nﬂ
» Wprowadzi¢ czteromiejscowy kod blokady ag

(5878).

—TY
» Po nacisnieciu przycisku . ..
,Potwierdz wprowadzone dane” (3) blokada ) A A S

przyciskéw zostaje dezaktywowana. m m m n

— Wskazanie przechodzi ponownie do
widoku ,Home”.

— W menu ,Ustawienia” widoczny jest
symbol otwartej ktodki (2).

e Tryb ulubionych (rozdz. 4.8.) mozna wtgczy¢ mimo aktywnej blokady ekranu dotykowego.
1 Jezeli przestawianie ustawien jest niepotrzebne, to poziom ulubionych nalezy ustawic¢
identycznie jak zwykty poziom.

4.8 Wybdr ulubionych

Funkcja ,Ulubione” aktywuje drugi poziom ustawien, ktérego parametr mozna
dowolnie ustawiac¢ tak jak na poziomie gtébwnym. Pozwala to operatorowi na szybkie przechodzenie z
jednego ustawienia urzgdzenia do innego.

Aktywowanie ulubionych:
» Nacisng¢ przycisk ,Ulubione” (1). 1

=[]
— Gwiazdka (2) zmieni wyglad z obrysowa- 2 * 100w | PET
nej na wypetniong. oo | W
:®: MAN

— Wszystkie parametry zmienig sie na
wartosci ustawione wczesniej na tym

poziomie ustawien.

Dezaktywowanie ulubionych:

» Nacisng¢ przycisk ,Ulubione” (1). 1 :
. Lo . . - | AN o
— Gwiazdka (3) zmieni wyglad wypetnionej 3 oon | PET
na obrysowang.
— Wszystkie parametry zmienig sie na
wartosci ustawione wczesniej na tym

2
°

o

o

poziomie ustawien.

4.9 Tryb uspienia

Aby nie dopusci¢ do niepotrzebnego roztadowania akumulatora, urzadzenie po ok. pieciu minutach
bez obstugi przejdzie do trybu uspienia.
— Panel obstugi jest wytgczony (czarny).

» Przestawienie aktywatora dezaktywuje tryb uspienia.

V 12.24 PL Cyklop CLT 140/CMT 270/CHT 460 17 2 32



410 Ustawianie jezyka

» W widoku ,Home” nacisng¢ przycisk ,Ustawienia” (1).

» Nacisng¢ przycisk ,Wybor jezyka” (2).
—  Wyswietlajg sie przyciski wielu jezykéw
i komunikat ,Potwierdz wprowadzone

dane”.
— Aktualnie ustawiony jezyk ma kolor
niebieski. o —

» Nowy jezyk jest ustawiany przez bezposredni
wybor zadanego jezyka.

» Po nacisnieciu przycisku
.Potwierdz wprowadzone dane” (3) zapisany zostaje wybrany jezyk.

— Wskazanie ponownie zmienia si¢ na widok menu ,Ustawienia”, a wyglad przycisku ,Jezyk”
dostosowuje sie do odpowiedniego jezyka.

4.1 Wskazanie serwisowe

» W widoku ,Home” nacisng¢ przycisk ,Usta-
wienia” (1).

» Nacisng¢ przycisk ,Serwis” (2).

— Wskazanie zmienia sie na widok e
informaciji serwisowych (3,5,6).

» Po nacisnieciu przycisku
.Potwierdz wprowadzone dane” (4) nastepuje
ponownie przejscie do widoku ,Ustawienia”. Next service ot _—

5000 strappings. Change wearing parts.

» Po nacisnieciu przycisku ,Home” (7) nastepu-
je ponownie przejscie do widoku ,Home”.

412 Odczyt stanu cykli

» W widoku ,Home” nacisng¢ przycisk ,Ustawienia” (1).

» Nacisna¢ przycisk ,Licznik cykli” (2)

— Pojawia sie pole wprowadzania kodu

1 2
licznika cykli. AT
7 8888
» Wprowadzi¢ czteromiejscowy kod blokady o EEEES
(5878). 23[9
Ten kod standardowy moze zosta¢ zmieniony [ x[0]a]

na zyczenie przez dziat serwisowy.

» Po nacisnieciu przycisku - )
,Potwierdz wprowadzone dane” (3) pojawia 1e423s
sie widok licznika cykli. ﬂn

—  Wyswietla sie liczba cykli urzadzenia.
» Po nacisnieciu przycisku

4

,Potwierdz wprowadzone dane” (4) nastepuje
ponownie przejscie do widoku ,Ustawienia”.

» Po naci$nieciu przycisku ,Home” (5) nastepuje ponownie przejécie do widoku ,Home”.
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5 Obsluga

5.1 Wiazanie

Warunki

e Urzadzenie jest ustawione na szerokos¢ stosowanej tasmy (rozdz. 5.3).

e Jest wiozony natadowany akumulator (rozdz. 4.1.2).

e Ustawiony jest wybrany tryb pracy (rozdz. 4.2.). W tym opisie zatozono, ze wybranym trybem pracy
(tryb domysiny) jest "SEMI" (pétautomatyczny).

e Ustawiona jest wybrana sita naciagu (rozdz. 4.3).

e Ustawiony jest wybrany czas zgrzewania (rozdz. 4.6).

» Utozy¢ tasme wokot pakowanego wyrobu.
» Chwyci¢ lewa reka tasmy na gorze pako-
wanego wyrobu tak, aby:
e byly utozone na sobie.
e poczatek tasmy znajdowat sie pod spodem.
Powinno wystawac ok. 15 cm przed dton.

» Wzig¢ urzadzenie w prawg reke.
» Pociagna¢ i przytrzymacé aktywator (1).
— Urzadzenie naciggajgce otwiera sie.

» Wiozy¢ tasmy utozone na sobie
do oporu. Tadéma przychodzaca
z dyspensera znajduje sie na goérze.

» Pusci¢ aktywator.

— Tasmy sg zacisniete
w urzgdzeniu naciggajgcym.
— Poczatek tasmy powinien wystawac¢ ok

5cm.
) Jezeli tasma nie jest prawidtowo
1 wiozona, urzadzenie naciggajace nie opusci si¢ (rozdz. 3.1/poz. 12) catkowicie. Tasmy nie

bedzie mozna naciggna¢.
Catkowicie wtozy¢ tasme. Urzadzenie naciagajgce opada i taSma jest prowadzona.
» Przed nacigganiem zabrac reke z tasm!
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Naciaganie tasmy lub opasywanie zagraza zakleszczeniem i zmiazdzeniem

e OSTRZEZENIE

Podczas wigzania nie wolno trzymac dtoni lub innych czesci ciata migdzy tasma a pakowa-
nym wyrobem. Nakazac¢ innym osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa (rodz. 2.4).

Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa (zakleszczona osoba):

e Nacisna¢ aktywator (4), przycisk naciggania (1) lub przycisk zgrzewania (2), aby silnik

natychmiast sie zatrzymat.

e Nacisnag¢ aktywator (4), aby poluzowac¢ naciggniecie tasmy.
e Po zgrzewaniu nalezy przecigé tasme narzedziem (nozycami do tasm).

PRZESTROGA
A Podczas naciggania tasma moze pek

ngc¢ i odskoczy¢. Nie ustawiac sie na linii
tasmy. Nosi¢ okulary ochronne.

» Przycisk naciggania (1) naciska¢ do momentu
uzyskania ustawionej sity naciggu.

(o]

)

Predkos$¢ naciggania jest zmienna,
w zaleznos$ci od nacisku na przycisk
naciggania (tryb pracy MAN/SEMI).
Zatrzymanie/kontynuowanie naciag-
gania:

pusci¢/ponownie nacisng¢ przycisk
naciggania.

Wyswietlaja sie

Pasek wskazan stanu (2) z uzyskana sitg
naciggu wzgledem ustawionej sity naciggu
(1).

Proces naciggania zostaje zakonczony,
kiedy pasek wskazan stanu (2) zostanie
catkowicie wypetniony.

» Teraz mozna puscic przycisk naciggania.

[—Io

Tasmy zostajg teraz automatycznie zgrza-
ne i tasma gorna zostaje odcieta.

Na panelu obstugi wyswietlajg sie:

proces zgrzewania i

proces chtodzenia

Po zakonczeniu czasu chtodzenia rozlega
sie sygnat akustyczny, a panel obstugi
roz$wietla sie na jedng sekunde w kolorze
zielonym

Zgrzewanie bez naciggania tasmy:
krétko nacisngc¢ przycisk naciggania,
a nastepnie przycisk zgrzewania
(rozdz. 3.1, poz. 2).

PRZESTROGA
A Gorgce miejsce zgrzewania na tasmie.

20z 32

Nosi¢ rekawice ochronne!

Cyklop CLT 140/CMT 270/CHT 460

V12.24 PL



» Kiedy wskaznik zaswieci sie na zielono i roz-
legnie sie sygnat akustyczny, czas chtodzenia
zostaje zakonczony. Uzy¢ aktywatora.

— Urzadzenie naciggajace otwiera sie.

o) Po uzyciu aktywatora nie nacigga¢
1 wiecej (nie naciska¢ juz przycisku
naciggania).

» Wysuna¢ urzgdzenie spod tasmy opasujgcej po-
przez przekrecenie jego tylnej czesci w prawo.

OSTRZEZENIE
A Jezeli urzadzenie zostanie wyjete za
wczesnie, na panelu obstugi pojawi

sie pomaranczowe ostrzezenie (1) z
migajgcym sygnatem akustycznym
(rozdz. 6.8).
Wystepuje tutaj btgd stosowania.
Proces wigzania nie zakonczyt sie
powodzeniem.

» Wykonac¢ optyczng kontrole spoiny

(rozdz. 5.2)

» Jesli wystepuje btad urzadzenia, na panelu
obstugi pojawia sie czerwone ostrzezenie (2).

» Sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem technicznym.

5.2 Kontrola zamkniecia

OSTRZEZENIE

A Nigdy nie transportowa¢ ani nie porusza¢ pakowanego wyrobu z nieprawidtowo
wykonanym wigzaniem/zamknieciem zgrzewanym. Moze doj$¢ do powaznych obra-
Zen ciata.
Kontrole spoiny wykonywac po kazdym wigzaniu.

» Kontrole zamknigcia wykonywa¢ wzrokowo.

Dobra spoina (cata powierzchnia spoiny jest |
czysto zgrzana, zbedny materiat nie wydosta-
je sie z boku).

2 Nieprawidlowa spoina (spojenie zgrzewane
nie pokrywa catej powierzchni spoiny), czas N
zgrzewania ustawiony za krotko. = = =

3 Slabo zgrzana spoina (zbedny materiat wy- = oo —e

dostaje sie z boku), czas zgrzewania ustawio- T

ny za dtugo. 2 3

N

W przypadku Zle zgrzanej tasmy:
» Sprawdzi¢ ustawienie czasu zgrzewania (rozdz. 4.6).

» wykonac jeszcze raz wigzanie;
» Sprawdzi¢ jakos$¢ tasmy (rozdz. 7).
>

Jezeli nie uzyskano dobrego zgrzania spoiny, urzadzenie nalezy sprawdzi¢ w punkcie
serwisowym.
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5.3 Ustawianie szerokosci tasmy

Urzadzenia mozna uzytkowaé z tasmami o poniz-
szej szerokosci:

o CLT 140: 9-10 mm, 12—-13 mm

e CMT 270: 12-13 mm, 15-16 mm

e CHT 460: 15-16 mm, 18—19 mm

5.3.1 CLT 140: Zmiana szerokosci tasmy z 10 mm na 13 mm

Numer zaméwienia
1832.031.150
1832.031.154
1832.041.037
1832.031.156
1912.204.064
1912.204.088

Wymagane czesci

Prowadnica tasmy wewnetrzna, przednia 13 mm (1)
Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 13 mm (3)
Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 13 mm (7)
Prowadnica tasmy zewnetrzna, tylna 13 mm (5)
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6)

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8)
» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia.

» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig
10 mm (1). Zamontowac¢ prowadnice taSmy wewnetrzna, przednig 13 mm (1) (zabezpieczy¢ Srube
z tbem wpuszczanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjaé prowadnice tasmy zewnetrzna, przednig
10 mm (3). Zamontowac¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig 13 mm (3) (zabezpieczy¢ $rube
z tbem wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (8) i zdja¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng 10 mm (7).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng 13 mm (7) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (6) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 10 mm (5).
Zamontowac prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 13 mm (5) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222)

CLT 140: Zmiana szerokosci tasmy z 13 mm na 10 mm

Wymagane czesci Numer zaméwienia

Prowadnica tasmy wewnetrzna, przednia 10 mm (1)

1832.031.164

Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 10 mm (3)

1832.031.162

Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 10 mm (7)

1832.041.040

Prowadnica tasmy zewnetrzna, tylna 10 mm (5)

1832.031.163

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6)

1912.204.064

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8)

1912.204.088

» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia.

» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjaé prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig
13 mm (1). Zamontowaé prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig 10 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube
z tbem wpuszczanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig
13 mm (3). Zamontowac¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig 10 mm (3) (zabezpieczy¢ Srube
z tbem wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).
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» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (8) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 13 mm (7).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng 10 mm (7) (zabezpieczy¢ Srube z tbem wpusz-
czanym torx srodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z them wpuszczanym Torx (6) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 13 mm (5).
Zamontowac prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 10 mm (5).

5.3.2 CMT 270: Zmiana szerokosci tasmy z 13 mm na 16 mm
Prowadnica tasmy wewnetrzna, przednia 16 mm (1) 1832.031.152
Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 16 mm (3) 1832.031.158
Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 16 mm (7) 1832.041.035
Prowadnica tasmy zewnetrzna, tylna 16 mm (5) 1832.031.157
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6) 1912.204.064
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8) 1912.204.088

» Wyciggng¢ akumulator z urzgdzenia.

» Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjg¢ prowadnice taSmy wewnetrzng, przednig
13 mm (1). Zamontowa¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig 16 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube
z tbem wpuszczanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice taSmy zewnetrzng, przednig
13 mm (3). Zamontowa¢ prowadnice tasmy zewnetrzna, przednig 16 mm (3) (zabezpieczy¢ srube
z tbem wpuszczanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (8) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 13 mm (7).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 16 mm (7) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z them wpuszczanym Torx (6) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 13 mm (5).
Zamontowa¢ prowadnice tasmy tylna, zewnetrzng 16 mm (5).

CMT 270: Zmiana szerokosci tasmy z 16 mm na 13 mm

Wymagane czesci Numer zamoéwienia

Prowadnica tasmy wewnetrzna, przednia 13 mm (1)

1832.031.150

Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 13 mm (3)

1832.031.154

Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 13 mm (7)

1832.041.037

Prowadnica tasmy zewnetrzna, tylna 13 mm (5)

1832.031.156

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6)

1912.204.064

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8)

1912.204.088

>
4
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Wyciagna¢ akumulator z urzgdzenia.

Odkrecic¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig
16 mm (1). Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, przednig 13 mm (1) (zabezpieczy¢ Srube
z tbem wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).

Odkrecic¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasémy zewnetrzna, przednig
16 mm (3). Zamontowac¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig 13 mm (3) (zabezpieczy¢ srube
z tbem wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (8) i zdja¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng 16 mm (7).
Zamontowa¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 13 mm (7) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222)

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (6) i zdja¢ prowadnice tasémy zewnetrzng, tylng 16 mm (5).
Zamontowac prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 13 mm (5).
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5.3.3 CHT 460: Zmiana szerokosci tasmy z 16 mm na 19 mm

Wymagane czesci Numer zaméwienia

Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 19 mm (3)

1832.031.159

Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 19 mm (7)

1832.041.036

Prowadnica tadémy zewnetrzna, tylna 19 mm (5)

1832.031.161

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6)

1912.204.064

1912.204.088

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8)

» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia.

» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig
16 mm (3). Zamontowa¢ prowadnice tasmy zewnetrzna, przednig 19 mm (3) (zabezpieczy¢ srube
z tbem wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (8) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 16 mm (7).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 19 mm (7) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ $rube z them wpuszczanym Torx (6) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 16 mm (5).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 19 mm (5) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

CHT 460: Zmiana szerokosci tasmy z 19 mm na 16 mm

Wymagane czesci Numer zamoéwienia

Prowadnica tasmy wewnetrzna, przednia 16 mm (1) 1832.031.152
Prowadnica tasmy zewnetrzna, przednia 16 mm (3) 1832.031.158
Prowadnica tasmy wewnetrzna, tylna 16 mm (7) 1832.041.038
Prowadnica tasmy zewnetrzna, tylna 16 mm (5) 1832.031.160
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) (6) 1912.204.064
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x8 (2) (8) 1912.204.088

» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia.

» Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, przednig 16 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube z tbem
wpuszczanym Torx srodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, przednig
19 mm (3). Zamontowa¢ prowadnice tasmy zewnetrzna, przednig 16 mm (3) (zabezpieczy¢ srube
z tbem wpuszczanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z them wpuszczanym Torx (8) i zdjg¢ prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng 19 mm (7).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng 16 mm (7) (zabezpieczy¢ Srube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).

» Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (6) i zdjg¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 19 mm (5).
Zamontowa¢ prowadnice tasmy zewnetrzng, tylng 16 mm (5) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpusz-
czanym Torx $rodkiem Loctite® 222).
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6 Konserwacja i naprawa

OSTRZEZENIE

A Nieoczekiwany rozruch podczas prac konserwacyjnych, mozliwe obrazenia ciata.
Przed rozpoczeciem czyszczenia lub prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy zawsze
wyjgé akumulatora.

6.1 Tabela konserwacji

Rodzaj prac Okres (cykle)

Kontrole urzadzenia — codziennie

Czyszczenie urzadzenia (rozdz. 6,2) — codziennie (przy > 300 wigzaniach/dzien)

co tydzien (przy 100-300 opasaniach/dzien)
co miesigc (przy 100-300 opasaniach/dzien)

uzupetnianie smarowania urzadzenia
(rozdz. 6.3)

przeglad urzgdzenia (zalecenie)

co 2 lata lub co 80 000 opasan, serwis
w specjalistycznym punkcie

6.2 Czyszczenie urzadzenia

Jesli powstajgce zanieczyszczenia sg duze, zaleca sie regularne (codzienne) czyszczenie urzadzenia.
W szczegolnosci nalezy sprawdzac uszkodzenia kota naciggajacego i ptyty zebatej oraz utrzymywac
te elementy w czystosci.

OSTRZEZENIE

A Przed przedmuchaniem zaktadaé¢ okulary ochronne! Uzywac¢ pistoletu pneumatycznego z
dyszami wielootworowymi do przedmuchiwania. Uwazac, aby nie przedmuchiwac czesci
ciata (skory)

» W prawej czesci obudowy pod silnikiem znajdujg sie dwa otwory wydmuchowe (& 3 mm), przez
ktore urzadzenie zgrzewajace jest najpierw przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

» Nastepnie przez przedmuchiwanie sprezonego powietrza z boku nalezy wyczys$ci¢ koto naciggu
oraz ptyte zebatg.

» W razie potrzeby wyczysci¢/wymieni¢ koto naciggu/ptyte zebatg (rozdz. 6.4/6.5).

6.3 Uzupetnianie smarowania urzadzenia
Aby zapewni¢ optymalng stabilnos$¢, zaleca sie regularne uzupetnianie smarowania urzgdzenia.

» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia. Zdjgé
prowadnice tasmy wewnetrzng, tylng (2).
Odkreci¢ dwie $ruby z tbem walcowym Torx
(1) i zdja¢ pokrywe boczna (3).

» Urzadzenie zgrzewajace spryskac ostroznie
w dwdch punktach (4) olejem o wysokiej przy-
czepnosci i odpornosci na wysokie cisnienie w
aerozolu (np. Wirth HHS 2000).

» Ponownie zamontowac pokrywe boczng (3) i
prowadnice tasmy wewnetrzna, tylng (2).
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6.4 Czyszczenie/wymiana kota naciggajgcego

Wymagane czesci Numer zamoéwienia

CLT 140/ CMT 270: koto naciagajace (1) (czes$¢ zuzywajgca sie) | 1821.047.054
CHT 460: koto naciggajace (1) (czesS¢ zuzywajaca sie) 1821.047.055
tozysko kulkowe, @35/47x7 (2) 1930.180.356
Sruby z tbem walcowym Torx, M4 (6) 1821.027.063
Sruby z tbem walcowym Torx, M4x12 (4) 1913.904.164
Szczotka druciana (8) 1821.901.004
Demontaz

» Uzy¢ aktywatora.
» Po napinacza wyja¢ akumulator.

» Odkreci¢ dwie sruby z tbem walcowym Torx
(6), wyjac prowadnice taSmy wewnetrzng
tylng (7) i pokrywe boczng (5).

» Odkreci¢ trzy sruby z tbem walcowym Torx (4)
i zdja¢ pokrywe kota naciggu (3).

» Ostroznie wyciggngc¢ koto naciggu (1).
» Zdjac tozysko kulkowe (2) z kota naciggu (1).
OSTRZEZENIE
A Przed przedmuchaniem
zaktadac¢ okulary ochronne!

» Oczysci¢ koto naciggu (1) sprezonym powie-
trzem.

» Przy silnym zanieczyszczeniu uzebienia:
ostroznie wyczysci¢ koto naciggu szczotkg druciang (8).

» Sprawdzi¢, czy w kole naciggu nie ma zuzytych zeboéw. Jezeli zeby sg zuzyte, nalezy wymieni¢
koto naciggajace.

UWAGA
Nie mozna czysci¢ kota naciagajacego, kiedy sie obraca. Niebezpieczenstwo ztamania

zebow!

Montaz

» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej kolejnosci. Zwrdci¢ uwage na kierunek dziatania kota
naciggu (1), patrz strzatka.

» Nasmarowac lekko uzebienie wewnetrzne kota naciggu $rodkiem Kliiber GBU Y 131 (Microlube).
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6.5 Czyszczenie/wymiana plyty zebatej

Wymagane czesci Numer zamowienia
CLT 140 / CMT 270: ptyta zebata (2) (cze$¢ zuzywajaca sie) |1821.048.044

CHT 460: ptyta zebata (2) (cze$¢ zuzywajgca sie) 1821.048.045
Sruba z tbem walcowym Torx (1) M4x6 1913.904.064
Szczotka druciana (3) 1821.901.004
Demontaz

» Uzy¢ aktywatora.
» Po napinacza wyjg¢ akumulator.
» Odkreci¢ srube z tbem walcowym Torx (1).
» Zdja¢ ptyte zebatg (2).
OSTRZEZENIE
A Przed przedmuchaniem
zaktadac okulary ochronne!

» Oczyscic ptyte zebatg (2) sprezonym powietrzem.
» Przy silnym zanieczyszczeniu uzebienia: ostroznie oczysci¢ ptyte zebatg szczotka druciang (3).

» Sprawdzi¢, czy w ptycie zebatej nie ma zuzytych zebdéw. Jezeli kilka zebdw jest zuzytych, nalezy
wymienic¢ plyte zebata.
Montaz

» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej kolejnosci. Srube z tbem ptaskim (1) zabezpieczy¢
Srodkiem Loctite® 222.

— Ptyta zebata (2) zostaje dokrecona do ptyty podstawy.
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6.6 Wymiana noza

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
CLT 140/ CMT 270: néz (3) (cze$¢ zuzywajaca sie) 1821.209.052
CHT 460: n6z (3) (cze$¢ zuzywajgca sie) 1821.209.056
Sruba z tbem walcowym Torx, M4 (2) 1821.027.063
Sruba z tbem walcowym Torx, M4x12 (5) 1913.904.125
Tuleja kotnierzowa (4) 1832.022.238

PRZESTROGA
A Skaleczenia!
Nie dotykac¢ ostrza noza (3).
Demontaz

» Wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

» Odkreci¢ dwie Sruby z tbem walcowym (2),
wyjgé prowadnice tasmy wewnetrzng tylng (7)
i ostone (1).

» Odkreci¢ $rube z tbem walcowym (5), wyjac
noz (3) z tulejg kotnierzowg (4) i wymienic.

Montaz
» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej
kolejnosci.

» Przed zamontowaniem noza (3) sprawdzi¢,
czy sprezyna dociskowa (6) nad nozem jest

wiozona

» Srube z tbem walcowym (5) zabezpieczyé $rodkiem
Loctite® 222.

6.7 Odblokowanie urzadzenia

Wymagane narzedzia Numer zaméwienia
Srubokret Torx T20 (1) - — -

UWAGA
Reset urzadzenia mozna wykonywacé tylko w przypadku zablokowania zgrzewarki.

» Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

» Srubokret Torx T20 (1) zatozy¢ na znajduja-
cg sie z tytlu $rube z tbem walcowym (patrz
czerwona strzatka).

» Wykonac¢ dziesigé petnych obrotéw zgod-
nie z ruchem wskazoéwek zegara. Potrzeba
do tego troche sity (nie stosowac elektrycznej
wkretarki akumulatorowe;).

» Uzy¢ aktywatora (2).
— Zgrzewarka musi teraz unies¢ sie do gory.

Jezeli nie dato sig¢ odblokowac urzagdzenia, nalezy
skontaktowac sig z punktem serwisowym!
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6.8

Usuwanie usterek

Jezeli wystagpia niektore btedy, zaswieci sie pod$wietlenie tta panelu obstugi i wskaznik btedéw
(symbol + kod) oraz rozlegnie sie sygnat akustyczny.
Jezeli btad nadal wystepuje (nie zresetowat sie samoczynnie), nalezy go potwierdzi¢ przez wyjecie/

wymianeg akumulatora.

Wskazanie/stan

Panel obstugi nie reaguje
+{)

D))

\ Przyczynalbtad

o Wigczona jest blokada
klawiszy.

\ Usuwanie

» Wylgczyc¢ blokade klawiszy:
patrz rozdz. 4.6.

Wskaznik jest ciemny. e Akumulator uszkodzony / » Natadowac/wymieni¢ akumulator.
catkowicie roztadowany. s dzic K lator iest cat
e Akumulator nie jest prawidto- prawdzc, czy akumuiator jest cai-
103 kowicie wiozona, a elementy zespo-
WO wiozony. fu odblokowujgcego zatrzasniete.
Migaja symbole & e Za niska temperatura aku- » Przywraca sprawno$¢ samoczyn-
mulatora. nie przy wyzszej temperaturze
akumulatora. Praca mozliwa. Nie
osiggnieto maks. sity naciggu.
E11, czerwony wskaznik + :Qj e Wiozony akumulator nie jest |» Wiozy¢ wiasciwy akumulator.
:sqmpt;J (I)Isu@cy rc::;go) gck)ilelzlggrg;lewmsmwy typ » Skontaktowac sie z serwisem,

Y - 9 ' jesli btedy pojawiajg sie ponownie.
E20, czerwony wskaznik +=Q“\ e Akumulator za goracy (> 60°). | » Odczekac, az akumulator ostygnie.
<)) pulsujacy dlugo L
Migaja symbole i - » Uzyc¢ innego akumulatora.

E21, czerwony wskaznik + EQ e Zaniska temperatura akumulatora. | Rozgrzaé akumulator.

:q pulsujgcy (dtugo) (Niedostateczna temperatura Lo

Migaja symbole E% akumulatora). » Uzyc¢ innego akumulatora.

E23 (E27, E34), czerwony wskaznik +=® e Osiggnieto limit podnapiecia |» Natadowa¢ akumulator.

=) puIsulacy (dtugo) akumulatora. L

Symbol ] miga e Akumulator roztadowany. > Uzyéinnego akumulatora.
E24, czerwony wskaznik + EQ e Akumulator nie jest prawidtowo |» Szybko wiozy¢ akumulator, wy-

E0) pulsumcy (dtugo)
Symbol o] miga

wiozony.
Niewtasciwy akumulator.

czyscic styki.

v

Uzy¢ innego akumulatora.

E25, czerwony wskaznik + ()

) pulsujacy ( d} o
Migajg symbole [§ -

Akumulator nie jest prawidtowo
wiozony.
Uszkodzony czujnik temperatury.

v

Szybko wtozy¢ akumulator, wy-
czyscic¢ styki.

» Uzy¢ innego akumulatora.

E33 czerwony wskaznik + EQ e Nadmierna temperatura » Odczekac¢, az urzadzenie ostygnie.
EQ pulsujacy (dtugo) elektroniki Skontaktowac¢ sie z serwisem
Symbol B miga e Ukfad sterowania za goracy. jesli bledy pojawiaja sie ponO\;vnie.
E50 (E51), pomararczowy wskaznik + =Qj e Przerwanie procesu zgrze- |» Powtorzy¢ wigzanie.
:q pulsujacy (dtugo) wania lub chtodzenia przez
Pojawiaja sie symbolef€] i [[Tm] nacisniecie aktywatora.

e Uwaga: jako$¢ zamkniecia!!
E53 (E54), czerwony wskaznik +=Q\ e Przekroczenie czasu rozpo- [P Zresetowac urzgdzenie
:q pulsujacy (dtugo) czecia zgrzewania (wykonac reset urzadzenia)
Pojawiaj si¢ symbolef€i e Ciata obce w urzgdzeniu >  Skontaktowaé sie z serwisem,

jesli btedy pojawiaja sie ponownie.

E55, pomaranczowy wskaznik +=¢ e Ograniczenie wydajnosci » Sprawdzi¢ zastosowanie
=Q pulsujacy ($rednio) e Funkcja ochrony silnika > Powtorzyé nacigganie.

Pojawiaja sie symbole [ i =]

e Pakowany wyréb scisliwy?
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Wskazanie/stan

E56 (E60) pomaranczowy wskaz-
nik + <{))

=) pulsujacy ($rednio
Pojawia sig¢ symbol

\ Przyczynal/btad

Przekroczenie czasu procesu | »
naciggania >
Funkcja ochronna silnika
Przekroczony maksymalny
czas naciggania

\ Usuwanie

Sprawdzi¢ zastosowanie

Powtérzy¢ nacigganie

E57, pomaranczowy wskaznik +=Q
<))} pulsujacy srednlo)
Pojawia sie symbol [

Tasma zerwana lub $lizga sie | »

v

Zmniejszy¢ site naciggu
Ponownie wiozy¢ tasme.

Czyszczenie lub wymiana kota
naciggu

Jezeli bledu nie da sie usung¢ przez powyzsze dziatania, mozna skontaktowac sie z >lokalnym punk-
tem serwisowym! W przypadku innych nieopisanych tutaj bledéw / numeréw btedéw nalezy kontakto-
wac sie z >lokalnym punktem serwisowym!
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Dane techniczne

Predkos¢ naciggania

PP 150-750 N
0-180 mm/s

PP 400-1360 N
0-220 mm/s

CLT 140 CMT 270 CHT 460
Masa 3,8 kg (w tym akumulator) | 4 kg (w tym akumulator) | 4,2 kg (w tym akumulator)
Wymiary Dlugos¢ 367 mm Dtugos¢ 367 mm Dlugos¢ 367 mm
Szeroko$¢ 149 mm Szeroko$¢ 149 mm Szeroko$¢ 152 mm
Wysoko$¢ 135 mm Wysokos¢é 135 mm Wysokos¢é 138 mm
Sita naciggu PET 400-1200 N PET 900-2500 N PET 1300—4500 N

PP 400-1600 N
0-150 mm/s

Rodzaj zapiecia

Poziom cisnienia akustycz-
nego skorygowany charak-
terystyka A

Niepewnos$¢ pomiaréw K

Poziom ci$nienia akustycz-
nego skorygowany charak-
terystykg A

Niepewnos¢ pomiaréw K

taczna wartos¢ drgan*
Niepewnos¢ pomiaréw K
Wartosci pomiarowe okreslone wg
EN 60745-1:2009

temperaturazastosowaniadla
Urzadzenie opasujace

Zamkniecie zgrzewania tarciowego

L. 74dB (A)
3dB

PA

85 dB (A)
3dB

LWA

KWA

2,5 m/s?
1,5 m/s?

a, <

K

od -10 °C do +40 °C

Wilgotno$¢ wzgledna po- Do 90 %

wietrza

LADOWARKA/AKUMU-

LATOR CLT 140 CMT 270 CHT 460

Uzytkowanie i przechowywanie w temperaturze otoczenia od -20 °C do +50 °C

tadowanie w temperaturze otoczenia od 0 °C do +

35°C

Napiecie tadowarki
Typ tadowarki
Czas tadowania

Cykle na tadowanie akumulatora
m Niskie naciggnigcie

m Srednie naciggniecie

m Wysokie naciggniecie

Typ akumulatora

100/110/230V
BOSCH GAL 1840 CV

48 min = ok. 80%
65 min = ok. 100%

1000
800
600

Bosch litowo-jonowy
18V,
4,0 Ah

100/110/230V
BOSCH GAL 1840 CV

48 min = ok. 80%
65 min = ok. 100%

800
600
400

Bosch litowo-jonowy
18V,
4,0 Ah

Akumulator i fadowarka, patrz odrebna instrukcja obstugi.

2 * patrz rozdz. 2.4, Drgania

V12.24 PL

100/110/230V
BOSCH GAL 1840 CV

48 min = ok. 80%
65 min = ok. 100%

800
500
300

Bosch litowo-jonowy
18V,
4,0 Ah

cd. na nastepnej stronie
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cigg dalszy:

CLT 140

CMT 270

CHT 460

TASMA Z TWORZYWA
SZTUCZNEGO

Jakos¢ tasmy

Szerokosc¢ tasmy regulowa-
na do

Poliester (PET)
Polipropylen (PP)

9-10, 12-13 mm

Poliester (PET)
Polipropylen (PP)

12-13, 15-16 mm

Poliester (PET)
Polipropylen (PP)

15-16, 18-19 mm

Grubos¢ tasmy 0,4-0,8 mm (PET) 0,5-1,0 mm 0,8-1,3 mm
0,5-0,8 mm (PP)
8 Deklaracja zgodnosci WE (kopia)

(dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE, zatgcznik Il 1.A.)

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgod-
na z obowigzujgcymi przepisami dyrektywy maszynowej (2006/42/WE) i jej zmianami.
Ponadto jest zgodna z obowigzujgcymi przepisami dyrektywy 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci

elektromagnetycznej (EMC).

Uwzglednione normy zharmonizowane: EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 60745-2-18:2009;
EN ISO 12100:2010; EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012

Inne uwzglednione normy:

Certyfikat kontroli CB:
Organ certyfikujacy:

Oznaczenia typu:

Od nr. maszyny / roku produkcji:

IEC 61000-6-2:2016; IEC 61000-6-3:2020; EN 62233:2008

NL-111093

DEKRA Certification B.V.
Meander 1051, NL-6825 MJ Arnhem, Holandia

CLT 140, CMT 270, CHT 460

A/24085001 / 2024 - B/24085001 / 2024 - C/24085001 / 2024

Zwolle, 27.09.2024

Roberto Salemme

Chief Executive Officer (CEO)

Cyklop Group

Bevollmachtigter zur Herausgabe der technischen Unterlagen:
CSC B.V Wilhelm Rontgestraat 16, 8013 NE Zwolle, Nederland

Cyklop GmbH
Industriestrasse 133
Postfach 50 12 20
D-50996 Kaoln

32232

e-mail

info@cyklop.de

Internet www.cyclop.com
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